Technické parametry a nakres - jimka k obetonovani kruhova

Vyska bez Vyska Primér
Sortiment Vnéjsi pramér (mm) | Vniténi primér (mm) revizr}iho revizr’u'ho reviz:Tiho
kominu kominu kominu

(mm) (mm) (mm)
Jimka k obetonovani kruhova 2m?3 1500 1300 1500 200 600
Jimka k obetonovani kruhova 3m?3 1800 1600 1500 200 600
Jimka k obetonovani kruhova 4m?3 2050 1850 1500 200 600
Jimka k obetonovani kruhova 5m?3 2250 2050 1500 200 600
Jimka k obetonovani kruhova 6m? 2450 2250 1500 200 600
Jimka k obetonovani kruhova 7m?3 2650 2450 1500 200 600
Jimka k obetonovani kruhova 8m?3 2850 2650 1500 200 600
Jimka k obetonovani kruhovaa 9m3 2650 2450 2000 200 600
Jimka k obetonovani kruhova 10m3 2750 2550 2000 200 600
Jimka k obetonovani kruhova 12m3 3000 2800 2000 200 600
Jimka k obetonovani kruhova 15m3 3300 3100 2000 200 600
Jimka k obetonovani kruhova 18m3 3000 2800 3000 200 600
Jimka k obetonovani kruhova 20m3 3150 2950 3000 200 600

Vyskové umisténi horni hrany natokové trubky je standartné 20mm od horni hrany nadrze. Toto umisténi je pouze orientacni, kazdy zakaznik uvede do
zaslaného schématu, které obdrzi po objednani jimky, poZzadovanou polohu, vyskové umisténi a primér natoku v rozmezi DN 100-150, vysku revizniho
kominu a dalSi poZadavky.



Celkovy pohled Pohled z boku Jimka k obetonovani
—~ 5 Celkovy pohled - vnéjsi plast

n@/ 1 1 - revizni komin v.200mm,primér 600mm
2 e, S 2 homi hrana ntoku 20mm od vrchni hrany vika

3 — vyztuZovaci Zebra vy3ka 100mm
’ / 3 4 — otvory (primér 8mm) na roxofd o priméru 6 mm umistény ve vzdalenosti 200mm od sebe

5 — uchyty pro manipulaci s ji
Pohled z vrchni strany @ hléd ze spodm strany
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